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WARNING
All parts must be periodically inspected and
replaced if worn or broken.  Failure to do this can
affect the toolʼs operation and present a safety
hazard.
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PARTS LEGEND T250S-F16P Part #515500

45 515545          1 Spring Pin
46 515546          1 Upper Plate
47 515547          1 Nail Guide
48 515548          2 Hex. Soc.Hd. Bolt
49 515549          1 Belt Hook
50 515550          1 Trigger Valve Assembly
51 617780          1 Spring
52 515552          1 Selectable Trigger
53 515553          1 Magazine (Right)
54 515554          1 Pusher
55 515555          1 Spring
56 515556          1 Spring Pin
57 515557          1 Pusher Seat Assembly
58 515558          1 Roll Spring
59 515559          1 Magazine (Left)
60 515560          2 Lock Nut
61 515561          1 Flat self-tapping Bolt
62 515562          1 Pusher Upper seat
63 515563          1 Push Button
64 515564          1 Spring
65 515565          2 UM. HD. Bolt
66 515566          1 Lower Plate
67 515567          2 Logo Label
68
69 515569          1 Model Label
70 515570          1 Magazine Assembly
71 515571          1 Lock Label
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  4 515504          1 Top Cap Ring
  5 515505          1 Hex. Soc. Hd. Bolt
  6 515506          1 Spacer
  7 515507          1 Piston Stopper
  8 515508          1 Spring
  9 515509          1 Head Valve Assembly
10 515510          1 O-Ring
11   515511                        O-Ring
12 515512          1 Seal
13
14 515514          1 Collar
15 515515          1 Driver Blade Assembly
16 515516          1 Wear-Ring
17 515517          1 O-Ring
18 515518          1 Cylinder
19 515519          1 O-Ring
20 515520          1 Cylinder-Ring
21 515521          1 O-Ring
22 515522          1 O-Ring
23 515523          1 Bumper
24 515524          1 Housing
25 515525          1 End Cap Seal
26 515526          1 End Cap
27 615920          1 Air Plug
28 515528          4 Spring Pin
29 515529          1 Bumper Seal
30 515530          1 Depth of Drive A
31 515531          1 WCE Connector
32 403713          1 E-Ring
33 515533          1 Latch Spring Assembly
34 515534          1 Latch
35 515535          1 Spring Pin
36 515536          1 Door

37 515537          1 Spring Pin
38 515538          1 WCE
39 515539          2 Hex. Soc.Hd. Bolt
40 515540          1 Set Plate
41 515541          1 Nose
42 617456          1 Spring
43 515543          1 Lock-out Lever
44 515544          1 Spring Pin

* Denotes Normal Wear Items.
**     Make sure Warning Label (515568) is properly affixed.
        Replace if necessary.

DO NOT EXCEED MAXIMUM
RECOMMENDED AIR PRESSURE
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Always wear hearing protection and eye protection devices,
including side shields when operating or working in the vicinity
of a tool.

Operate the tool using only the recommended air pressure. Do
not exceed the maximum air pressure marked on the tool. Be
sure the air pressure gauge is operating properly and check it
at least twice a day.

SAFETY INSTRUCTIONS
WEAR EYE AND HEARING PROTECTION
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Never use any bottled air or gases such as
oxygen to operate the tool since they could cause
the tool to explode.
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1          515501          7 Hex. Soc. Hd. Bolt
2          515502          1 Cap

515503          1 O-Ring
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515513          1 Top Cap Seal

515568          1 Warning Label

 *

 *

 *
 *

 *

AIR CONSUMPTION CHART

A
IR

 C
O

N
SU

M
PT

IO
N

-C
FM

 F
A

ST
EN

ER

AIR PRESSURE-PSIG

.040

.035

.020

.025

.030

120

.010

.015

11010090807060

.034. 



P

Safety Glasses
382104  .oN traPraelC

ACCESSORIES
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¡IMPORTANTE!
NO DESTRUYE ESTE MANUAL

El cliente tiene la responsibilidad de que todo 
el personal de operaciones y servicio lea y 
entienda este manual.

Manual de Funcionamiento y 
Esquema

Pieza# 515500

MODELO T250-F16P
Clavadora de Acabado 
Recto de Calibre 16
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MANTENIMIENTO
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El mantenimiento de cualquier herramienta Paslode  es 
simple. Su funcionamiento sin problemas y la prolongación
de la vida de la herramienta se logran siguiendo un sencil- 
lo procedimiento. Las personas encargadas de usar y 
mantener la herramienta deben leer las instrucciones de 
seguridad y mantenemiento.  Estudie los diagramas antes 
de hacer cualquier reparación.

Las herramientas neumáticas deben revisarse periódica-
mente, y se deben cambiar las piezas gastadas o dete-
rioradas para que la herramienta siga funcionando con 
eficiencia y sin peligro. Además, se debe revisar la tabla 
de mantenimiento frecuentemente.

Cuando Hace Mucho Frio 
Cuando la temperatura es inferior a la de congelamiento, 
las herramientas deben mantenerse a la temperatura 
ambiente por el método más seguro y conveniente. De lo 
contrario, aconsejamos seguir el siguiente procedimiento 
para calentar las piezas de la herramienta.
■ Disminuya la presión regulada del aire a 30 psi.
■ Quite todos los sujetadores de la herramienta.
■ Conecte una línea de aire y dispare la herramienta  sin clavos. La presión reducida del aire será suficiente 

para lograrlo. El funionamiento a poca velocidad  
tiene la tendencia de calentar las partes movibles. 
Disminuyendo la velocidad del pistón le da cierta 
elasticidad al amortiguador y los anillos-o.

■ Una vez que la herramienta se haya calentado, ajuste
nuevamente el regulador a la presión apropiada para
trabajar y cargue de nuevo la herramienta.

PRECAUCIÓN
Nunca dispare la herramienta sin clavos a 
alta presión.

■ Abra, por lo menos diariamente, el drenaje del tan-
 que del compresor del aire para eliminar cualquier

humedad, cuando haga mucho frío o el grado de 
humedad sea muy alto. Poniendo una pequeña 
cantidad de descongelante en el tanque evitará que 
la humedad se congele.

Probar la Herramienta Después de Darle 
Servicio 
Después de reemplazar una o más piezas, es importante 
comprobar si la herramienta funciona como es debido. 
Esto asegura que todas las piezas estén puestas cor-
rectamente, que la herramienta esté segura y que fun-
cione correctamente.
■ Verifique que ninguna pieza esté floja.
■ Compruebe que el elemento de contacto haya sido

correctamente instalado en relación con el gatillo y
que ambas piezas se muevan libremente.

■ Verifique que el cargador esté colocado
correctamente.

■ Verifique que la información sobre seguridad, que
está en la herramienta, sea legible.

■ Use solamente sujetadores aprobados por Paslode
y compruebe que sean los apropiados para su
aplicación.

■ Verifique que se haya conectado firmemente un
adaptador macho a la herramienta.

■ Pruebe la herramienta impulsando sujetadores en
unmaterial de trabajo idéntico al de la aplicación.

■ Verifique que no haya pérdidas de aire en la her- 
 ramienta durante las pruebas y revise la secuencia

apropiada de funcionamiento.
■ Asegure que todos los sujetadores sean impulsados

a la misma profundidad y que la cabeza del sujta- 
 dor esté al ras con el material de trabajo.

-
-

Usando la siguiente tabla de mantenimiento es posible 
resolver rápidamente y fácilmente la mayoría de los pe-
queños problemas. Si un determinado problema persiste, 
comuniquese con el representante de Paslode.®

®

®



 

Lentes de Seguridad
Claros  

Pieza No.  401382

 ACCESORIOS
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Toutes les pièces doivent être inspectées périodiquement, et 
doivent être remplacées si usées ou brisées. Tout manquement 
à les remplacer au moment opportun peut affecter le 
fonctionnement de l'outil, et cela peut créer un risque pour 
la sécurité.
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